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Leder- und Riemen-Patentverwertungagesellschaf t 
in Wien 

Bauteil fiir Papiermaschinen Oder Zells bof f entwSsseruiigs 
maschlnen 

. Bei Papiermaschinen sind diejenigen Bauteile, wie 
Saugerplatten, Saugerleisten, Siebtisdibelage, Abstrelf- 
leisten und Foilleisten, welche mlt dem Sieb oder Eilz in 
gle i tender Beriihrving stehen, in hohem MaJ3e beansprucht* Wenn 
diese Bauteile eine scheuernde Wirkung atif das Sieb oder 
den Filz ausUben, wird die Lebensdauer des Siebes oder 
Pilzes herabgesetzt. Es wurde daher versucht, diese Bauteile 
mit weiehen. Oborflachen auszustatten, wobei aber dann wieder 
die Lebensdauer der betreffenden Maachinenteile herabgesetzt 
wurde. In beiden Fallen bedingen die erforderlichen Austausch- 
oder Reparaturarbeiten einen Befcriebsstillstand, der sioh 
gerade bei Papiermaschinen in besonders ungUnstiger Weise 
auswirkt. Es wurde daher auch bereits versucht, fur die mit 
dem Sieb in gleitender Beriihrung stehenden Bauteile sehr 
hartes Material zu verwenden. V/enn die Hilrte so hoch ist, 
dafi eine Abniitzung praktisch nicht in Betracht kommt, ist 
eine dauernde Glatte der Beruhrungsfiasche gewiilirleistet und 
es wird in diesem Falle die Abniitzung des Siebes weitgehend 
herabgesetzt. Es wurde beispielsweise als Material fiir solche 
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mit dem Sieb in gleitender Bertihrung etebende ifeiaahinettteile 
Oxydkeramik vorgescMageno Solclae harte Material i«i .weiaan 
aber eine groSe SprSdigkeit auf xind es entsteht der iTaehteil, 
daBp wenn die Unterlage nicht vSllig vesiftfinduiigssteif istp 
Belage aus solchem Material breoheno Wenn ein ©Iclier Bnicli 
im Betrieb vorkoHuatp so wird dtxrch die scharfen Bruchkanten 
des harten Materiales das Sleb achwer geschSdigt imd es be« 
steht die Sefahr, da0 das Sieb zers tort wird ^ bevpr die 
Mas chine abgestellt v/erden kaniio Damit wird wieder eine Be- 
triebsiinterbrechung hervorgeruf eno ' 

Die gfffindimgsetzt sich zwo Aufgabe,^ dl^&e Nachteile 
zu vermeiden und bestelit im wesentliclien darinj daS die harte 
Gleitflache in Elemente ointerteilt istp .welche in elnem Erager 
aus weicherem Material eingebettet bzWo auf dies^ta aufgelegt 
sindo Durch diese Unterteilung in Elemente und diirolx die Ab-- 
stutzung durch weicheres Material wird die Gefahr ein^es Bruches 
sowohl durch Schlage als auch durch Yerwindungsbeanspruchimgen 
nahezu ausgeschalteto Es konnen somit die Vorteile des harten 
und sptoden Materials in Bezug auf die Gleiteingenachaf ten 
am Sieb ausgenUtzt werden, ohne daS die ffachtetlej^ welche 
durch die Spr&digkeit gegeben sindj, in Kauf genommai werden 
mtisseno ZweckmaBig bestehen die Elemente aus Oxydkeramik und 
der (Drager aus einem was serabweisenden nicht sproden Eimststoff 
wie Polyathylenp insbesondere gesintertem Hiederdruckpoly^ 
athylen mit hohem Molekulargewieht,, ZoBo 1 5OOO0OOO0 Osydfceramik 
ist ein Material von besonderer Harte 5 welches gute Glait« 
eigenachaf ten gegenUber dem Sieb aufweistj Oxydkeramifc wird 
in an sich bekannter Weise dadurch hergestelltp daB feinstes 
lluminiumpulverp gegebenenfalls unter Zusatz von ChromveK^ 
bindungeup durch chemische Beaeitigung der ¥erunreintgungen 
gereinigfe und hlerauf oxydiert ^l-^^do Pas erhaltene Aluminium- 
oxydpulver wird mit einem organischen Klebatoff vermischt und 
in einer Form bei etwa 1000 at derart verdichtetp daB ein 
Preflling entstehtp deasen spezifisches Gewicht grB&er ale Jehea 
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des Alumlnlumpulirers ist, was auf die vergrSSerte PreBling- 
dlchte zurtickzufUhren ist. Bieser Prefixing wird hierauf im 
Of en bei etwa 1700 bis 20pO°Cgebrannt, worauf das fertige 
Erzeugnis einen HMrtegrad 9 (Diamant ist gleich 10) aufweist, 
Der Hachteil der Oxydkeramilc ist aber ihre groBe SprSdigkeit, 
jedoch wird dieser Hachteil durch die Binbettimg in den 
elastischen Kunststoff beboben, GemSB einer Weiterbildung der 
ITeuerung sind die Oxydkeramikelemente .an besonders verscbleiB- 
beanspnichten Stellen der Bauteile, insbesonders im Bereicb 
ihrer An- imd/oder Ablaufkanten angeordnet. Dadtirch kann der 
.YerschleiB der Sauteile erheblich herabgesetzt werden, da gerade 
an jenen Stellen, welche ansonsten im Betrieb zuerst Yer- 
schleiBerscheinimgen zelgen, nunmehr die harten verschleifi- 
festen Elemente angeordnet sind, deren YerschleiBfestigkeit 
wesentliclL holier ist als jene des weicheren Tragermaterials. 
Bin solcher Verschleifi tritt bei Papiermaschinen z.B. dann auf , 
wenn der Holzstoff mit Kaolin versetzt wird, v/as mitimter . 
bis zu 30 der Fall sein kann. Bei gewissen Betriebsbe- 
dingungen dringt das Kaolin in die Oberflaehe derjenigen 
Mas chin enteile ein, welche vpm Sieb bestrichen werden. Die 
Pberflache wird dann nicht mehr glatt, sonderU aufgerauht, 
wobei das Kaolin gleichsam eine Schmirgelwirkimg ausiibt. Burch 
eirie solche Schmirgelwirkung werden aber bei den bekaimten 
Konstniktioiien die vom Sieb bestrichenen Bauteile sehr rasch 
abgenutzt, so daJ3 es bald zu einer Betriebsunterbrechiing zwecks 
Austaiisch dieser Bauteile kommt. Burdh die Erf indimg kann 
dadurch, daB die Oxydkeramikelemente wesentlich barter als 
Glas sind, vermieden werdenV dafl das Sieb bzw. der Pilz durch 
gegebenenfalls vorhandenes Kaolin die hochglanzpolierte Ober- 
flaehe der mit dem Sieb bzw. Pilz zusammenwirkendeh Bauteile 
beeintrachtigen kann, Der sehr niedrige Reibungskoeffizient 
zwisoheh Sieb bzw. Pilz und der Oberfl&che der Bauteile bleibt 
daher bis auf minimale Abntitzungserscheinungen im Betrieb er-* 
halten, so daB bei gleichbleibenden Siebnuxmnern mit einer. 
hSheren Siebgeachwindigkelt iiber die gesamte Lebensdauer der 
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Bauteile gearbeitet werden kann. Dies bewlrlct gletchfalls 
eine Erh5hitng der Produktiono 

Die Erjfahrung hat gezeigt, daS insbesondere die 
In*- lind/oder Ablaufkanten der Bauteile, wie Saugerplatten, 
Sattgerleistenp Siebtischbelagej Abstreifleisten, Poilleiten 
usw. einem starken VerscshleiB lanterwarfen sind. Dies riihrt offen 
bar daher, daB das Sieb bzw. der Pilz, auch wenn eioe starke 
Yorapannung ztir Aawendung gelangt, etwas zwiscben ejwiander 
benacbbarten Bauteilen durchbangts so dafl die Abntttztmg^ifi^^ln 
Eanten der Bauteile am grSflten ist, 

Bei Saugerplatten, SiebtischbelSgen und Saugerleisten 
genttgt es zumeist, die harten Elemente in gerii^em Absteuid von 
der An- Bzwo Ablaufkahte anzuordnen, so daB also die eigentliche 
An- Bzw, Ablaufkante aus v?eicherem Materials z. Bo aus ge- 
sintertem Niederdruckpolyathylen besteht. ¥ohl ergibt sich da- 
durch im Betrieb eine leichte Abrxmdung dieser An-^ bzw. Ablauf- 
kante bis zu der Stelle, an welcher die harten Elememte liegenj, 
doch kann eine sdbhe Abrundxmg bei solchen Bauteilen in Kauf 
genommen werdeno Bei Abstreifleisten, loilleisten uswo, bei 
welchen es aber auf eine Erhaltimg der scharfen An- bzWo Ab- 
laufkanten der liaschinenteile ankommt, ist es zweckmaBiger, die 
An- und/oder Ablaufkanten erf indungsrgemafl aus Oxydkeramik aus- 
zubildeno 

ZweckmaBig sind im Rahmen der Erf indxuag die An- 
und Oder Ablaufkanten von Leisten aus Oxydkeramik gebildet, 
welche an das TrSgermaterial angesetzt bzWo in dieses eingesetzt 
sind und quer zur Iiaufriohtung des Siebes bzw. Pilzes unter- 
teilt sindo Eine solche Ansetztmg bzw, Binsetzimg kann leicht 
mit Hilfe von Nuten, ZoBo Schwalbenschwanznutens, erfolgeno Die 
Unterteilung der Leisten verhindert, dafi sich bei Terwindung 
der Bauteile, bzw, deren Durchbiegung im Betrieb (z.B. unter 
EinfluB des Valcuumaruckes ) Brliche der Leisten ergeben, 

Bei verbal tnismtiBlg achmalen Bauteilen (gemesaen in 
Laufrichtung des Siebes bzw. Pilaeo) kami die gesamte Deckr 
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flache dieses Bauteils, also die mit dem Sieb bzv. Filz 201- 
safflmeziwirlijende OberflScJie desselben, von Osydkeramikmaterial ' 
gebildet sein. Eine solohe Ailsbildimg kaxin z«B« fUr Saiiger- 
leisten, Abstreifleisten und FoilLeisten Anwendung finden. 
Bei breiteren Maschlnentellen Hingegen enpfiehlt es sioh aus * 
GFriinden der Materialersparnis , lediglich im Bereich der Aa- 
imd/oder Ablaiifkaniren liegende Oxydlceramifcteile anzuordnen 
und dies e durch weitere, insbesondere schrag zto? iaufrichtung 
des Slebes bzw, Eilzes liegende Oxydkeramikteile, vorzugsvreise 
in Lefctenform zu eritlasten. Saugerplatten oder Siebtisch- 
beiage fcannen namlieh obne weiteres 50 cm und mehr breit sein 
und eis vrird nunmehr das Sieb bzw. der Filz auch in dem Ver- 
haitnismafiig breiten Bereicli abgestiitzt, tf^elcher zwischen der 
Anlaufkante luid der Ablauffcante bzi/.^^m Bereiche dieser 
Eanten liegenden Oxydkeramifcleisten liegt. iDadurch kann auch 
bei Anwendung groBer Takutundrticke , welche eine Belastimg des 
Saugerkastendecfcels mit mehreren lonnen zur iPolge haben, 
dieser Druck olme weiteres durch die harten Oxydkeramikteile 
aufgenommen werden, obne dafl durch die starke ITiederpressimg 
des Siebes auf die OberflSche des weichen Iragermateriales 
ein starker TerschleiB desselben eintritt. 

Besondere Torteile bietet die Erfindungbei grofi- 
fiachigen Sanger- oder Siebtischplatten. In letzter Zeit ver- 
wendet man namlieh zunehmend anstelle von gelocht€|n Flatten 
mit Schlitzen versehene Platten, um das durch die erhdhte Sieb- 
geschwindigkeit (bis. 600 m/min) erhShte Angebot an abizufiihrendem 
Wasser besser bewaitigen zu kSnnen. Solche geschlitzte Flatten 
kbnnen nicht eihstUckig aus Oxydkeramik ausgebildet werden, da 
die Siebbreite, welche oft mehr ere Meter betrSgt, grSfler ist 
als die verwerdfungsfrei herzustellende Lange eines Oxydkeramik- 
stuckes. Man kann aber solche Flatten auch nicht aus einzelnen 
Lamellen aus Oxydkeramik zusammensetzen^ da die tiber die 
Maschinenbreite durchgehenden Entwasserungsschlitze das her-.i* 
stellbare leilstttck des Belages in mehrere, nicht mehr zusammen- 
hangende Stilcke zerlegen. Auch schrkg zur Sieb- bzv/, Pilzlauf- 
richtung verlaufende Schlitze kcinnen in Oxydkeramiklamellen 
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nlcht vorgeeehen werden, da die zwischen den SdiLLtsen a-tahen-^ 
bleibenden, relativ dtixmen Stege beim Brexmprozefi derartlge 
Terwerfungen erfahren, daB die wirtschaftllche Herstellung 
BOlcher lamellen nlcht mSgiich lat. Ibirch die Erriiidiuig Icdnnen 
auch diese Schwlerlgkeiten yermieden warden, wenn zumindest an , 
einigen Schlitzen, deren Auflaufkanten und yorzugswelse auch 
deren Ablaufkanteh yon Ozydkeramikelementen geblldet sind, 
welche yon dem starren (Cr&ger getragen sind. Bs werdan somit 
auf einer einatUcklgen.oder aus Lamellen zusammenge8etz'ten» 
die Auflage bildenden Unterlagsplatte HartmBterlalauT- oder 
-elnlagen angeordnet, welche die Scfalitzkanten beranden. Badurch 
wird es mSglich, die Auflageplatte , welche keine Eeuchrfcigkeit 
aufnehmen darf, verwerfungssicher aein mi^.und, sofexne ale 
ebenfalls mit dem Sieb bzw. Pilz zusanmenwirkende Berelch auf- 
weist, einen hiedrigen Reibungakoeff izienten gegentiber dem Sieb-V 
bzw. Fllz aufweisen mufi, ana einem dieeen Anfordeijungen ent- 
aprechenden Material so auszubilden, daB die Auflage den durch 
den Sieb- bzw. Pilz ausgeUbten Druck sowie dem durch das Sieb 
bzw. den Pilz ausgeUbten Schub standzuhalten vermag. Tor allem 
aber brauchen nun aber die Oxydkeramikelemente nicht mehr in 
koraplizierten Ponaen hergestellt zu warden, soudem kSnnen 
ohne weiteres mit einem einfachen, gleichbleibenden Queirschnitt 
ttber ihre gesamte LSnge durchlaufen, Dadurch ergeben aich 
wesentlich gerlngere Verwerfungen dieser Oaqrdkeramikelen^te 
bei ihrer Herstellung und es ist daher nur eine weseixtlich 
geringere Naoharbeit ^i«*8er Jjirten Elemante, welche infolge 
ihrer HMrte praktisch nur durch Schleifen mit Siamantscheiben 
erfolgen kann, erforderlich. Dadurch wird an Beeurbeitungazeit 
und Rohmaterial gespart. Bei gr5Beren l^latten achllefien 'sich 
mehrere Oj^dkeramikleisten, aenkr^cht zur Sieb- bzw. Pilz- 
laufrichtung gesehen, ansinander an, wobei die StoBfugen zwischen 
benachbarten ILeisten schrftg zur Bieb.- bsw. Pilzlaufirichtang 
yerlaufen. «Dadurch kSnnen beliebig lange OzydkeramikbelUge zu- 
saniBettgeBetzt werden, wobei yermieden wird, daB durch parallel 
zur Sieh^ bzw. Filzauj^ich^ung yerlaufende StoBfugen eine 
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Abmarkierung derselben auf den Stoff erfolgt. 

Gegebenenf alls kann Izn Rahmen der Erf Indung auch die 
Oberfiache der zwischen den benachbarten Schlitzen verbleiben- 
den Stege von Oxydkeramikelementen gebildet sein« Dadurch iot 
es moglich, die gesamte mit dem Sieb bzv. Pilz zusanmen- 
wirkende OberflSche der Platte aus Oxydkeramikelementen aus- 
zubilden, so dafl der a?rager mit dem Sieb bzw. dem Pilz iiber- 
haupt nicht mehri in Bertthrting steht. Dadurch braucht bei der 
Haterialvrahl des Iragers auf den Reibungskoeffizienten gegen- 
ttber dem Sieb bzw. Filz keine Biicksicht mehr genommen zu werden 
• imd man wird daher in der VaJil des Xragermateriales freier. 

Erreichen die Oxydkeramikelemente, insbesondere wenn 
sie in Leistenform ausgebildet sind, eine bestimmte LMnge bzw. 
sind mehrere solcher Oxydkeramikleisten aneinander anstofiend 
angeordnet, sq spielt das Varmedebniangsverhalten bereits eine 
wesentliche Rolle. Oxydkeramik hat im allgemeinen einen wes6nt- 
lich geringeren Warmeausdetanungskoeffizient als das Xrager- 
material, insbesondere » wenn dieses von gesintertem Niederdzruck- 
polySthylen mit hohem Molekulargewicht Oder von Stahl gebildet 
ist. GremSfi einer Veiterbildung der Erf indung sind daher die 
insbesondere langgestreckten Oxydkeramikelemente mit dem Irelger 
dehnnngsnachgiebig verbunden. Dies erfolgt zweckmaJSig dadtirch, 
daB das Oxydkeramikelement und bzw. o. der der Trager mit einer 
sich in LMngsriohtung des Oxydkeramikelementes erstreokenden 
ITut versehen ist, in die Befestigungsorgane znr Festspannxmg 
des Ojcydkeramikelementes auf dem Irslger mit Spiel eingreifen. 
Urn zu verhindern, dafi bei der Dehnung des Trfigers die einzelnen 
aneinanderl iegenden Oxydkeramikelemente durch Reibungsmitnahme 
auseinandergezogen werden, so dafi zwischen benachbarten Oxyd- 
keramikelementen Spalte enstehen, in denen sich Papierstoff 
festsetzen kann, sind erf in&mgsgemSfi die leistenf brmig ausge«* 
bildeten Oxydkeramikelemente in ihrer LMngsrichtung f ederned an- 
einandergedriickt. Gemafi einer besonders gunstige2i Konstruktion 
erfolgt dies durch eine durch alle quer zur Slob- bzw. 
laufrichtung nebeneinandor lie^enden Oxy dkeramlkal oitionio durcli- 
laufc.-ude Spaimleiste, woboi Pcdorn, die oJch rj^a^m die 
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Spaimlelste abstUtzen^ die Oxjrdlceranilkeleiiiente anelnandeiv 
drUcken und vrobei der von belden Selten wlrkende Federdruck 
groBer 1st als die zur yerschiebiang eines Ozydkerainik^ 
elementes auf dem TrSLger ndtige Kraft « Hierbei wirkt 
die Spanzileiste somit nicht nur zur Nic^erhaltung der Osyd- 
keramikelemente auf den ICrfilger» sondern auch als Zugelement, 
welches den von dem die Ozydkeramikelemente cuxeinanderdrttcken-* 
den Federn ausgetibten Zug aufniiimt. 

Die Fedem kbnnen Ton Federscheiben bzv« lellerfedem 
Oder Gujnmlbldcken gebildet sein, die in der erforderliclien An- 
zahl auf die Gewindeenden der Spannleiste aufgesteckt und diarcli 
Muttem festgespannt warden. Sadurch kSnnen die auftretenden 
Warmedehungsdifferenzent die bei einer angenommeneni im Betrieb 
zu Uberbriickenden Tempera turdifferenz ron 30^ CJ^tm 0,3 mm/m 
erreichen kc5nnen und somit bei einer Mascliine mit 4 m Sieb- 
breite in der Susnne 2 mm betragen kdnnent leicht fiberbrtickt 
werden. Femer bietet die Srfindungden Torteil, dafi es nicht 
mehr wle blsher notwendig ist, gctnze Maschinenteile, also z.B; 
verwindungsfeste Saugerk&sten, in die KeramiJcfabrlk zu trans- 
port ieren, um dort die Bestackung mit den Ozydkei^ikelementen 
vornehmen zu konnen. Es ist nunmehr mSglich, wenn man die Tor- 
spannung der einzelnen Oxykeramikelemente nachl^t, die Eihzel^ 
telle leicht ohne Gefahr zu transportieren bzw. zu it»>ntierent 
worauf sle dann zusammengespannt und justiert werden k6nnen« 
Ihirch Atxordnung mehrerer aus den Einzelteilen zusammengesetzter 
Lelsten als Grundelemente lassen sich in der.Fapierfabrik selbsfe 
Siebtisch- bzw« Saiigerbel^jge gewttnscliter OrOfie zusammenstellen* 

In der Zeichnung ipt Tfr^tn^nng^^^**^^ von Aus- 
fOhrungsbelspielen schraatisch reraiiaclumlieht* Die >ig« 1 und 2 
zeigen in axonometrischer Ansicht je eine Saiagerplatte. Fig* 3 
zeigt einen Querschnitt dtirdh ein in elAe Sfu^E^rpl^tte einge^ 
setztes Oxydkeramikelement in iprttBei^ Fig. 4 z^lgt 

eine versetzte Anordnung duBT Q^^kfsru^^ 
Saugerplatte. Fig. 5 selgt^.iB^l&f JoimffOj^^^ 
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Saugerplatte, wShrend die Pig. 6 «nd 7 eine abgewandelte Form 
der Oxydkeramikelemente in einer Saugerplatte in Draufsicht "bzw. 
Querschnitt zeigen. Pig. 8 zeigt eine Poilleiste, wShrend die 
Pig* 9t 10 und 11 verschiedene Ausflihirungsformen der einzelnen 
Elemente einer Poilleiste nach Pig. 8 in Draufsicht zeigen. 
Pig. 12 zeigt eine ])raufsicht auf einen Teil einer weiteren 
AusfUhrungsvariante einer Saugerplatte. Die Piguren 13 Ms 15 
zeigen Ausfiihrungsvarianten zu den Ausfillirungsformen nach den 
Pig. 1 und 2, wobei jeweils zumindest die Siebauflaufkante der 
Saugerplatte mit Oxydkeramikelementen hesttickt ist. Die Pig. 16 
und 17 zeigen zwei AusfUhrungsvarianten einer Poilleiste. Pig. 18 
ist eine Draufsicht auf eine geschlitzte Saugerplatte, wShrend 
Pig. 19 ein Schnitt nach der Linie XIX - XIX der Pig. 18 ist. 
Pig. 20 ist eine Draufsicht auf eine weitere Ausffihrungsform 
einer Saugerplatte, wShrend Pig. 4 eine Draufsicht auf - einen 
Teil einer weiteren AusfUhruiigsvariante zeigt. Die Pig. 22 und 
23 zeigen jeweils einen Schnitt langs einer Ebene, die aenk- 
recht zur ISngsrichtung eines Schlitzes der Platte verlMuft. 
Pig. 24 zeigt einen Schnitt nach der Linie XXIV - XXIT der 
Pig. 18, wahrend Pig'. 25 eiil "Schnitt nach der Linie XXV- XXV 
der Pig. 24 ist. Pig. 26 zeigt eine AusfUhrungsvariante 
der Befestigung einer Oxydkeramikleiste im Schnitt nach 
der Linie XXVI - XXVI der Pig. 27, welche eine Ansicht in 
Richtung des Pfeils XXVII der Pig. 26 ist. Pig. 20 zeigt im 
Schnitt eine Ausfiihnmgsvariante eines Saugerkastendeckels. 
Pig. 29 zeigt eine auf den TrSger dehnungselastisch hefestigte 
Oxydkeramikleiste, wShrend Pig. 30 eine Seitenansicht der z.B. 
an einer Saugplatte befestigten Trfigerleiste samt Oxydkeramik- 
leiste zeigt. Die Pig. 31 und 32 sind Schnitt nach den Linien 
XXXI - XXXI bzw. XXXII - XXXII der Pig. 30. Pig. 33 zeigt 
eine AusfUhrungsvariante im LSngsschnitt durch die Oxydkeramik- 
leiste. Die Pig. 34 und 35 zeigen, gleichfalls im LSngsschnitt, 
zwei Ausfiihrungsvarianten, bei welohen Jewells ein Befestigungs- 
organ zwei benachb£urte Oxydkeramiklelaten niederhSlt. Pig. 36 
ist ein L^gsschnitt diurch die Oxydkeramikleiste einer weiteren 
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AusfUhrungisTariante, \^hven<L Tig, 37 einen Selmitt aach der 
Llnie XZXTIZ ^ zmil der Fig. 36 darstellt. Fig. 38* eelgt 
einen Querschnitt durch eine AusffOurungsTariante der Befestigung 
der Oxydkeramikleiste. Fig. 39 ist ein Sclmitt nach der Linie 
zmx - YXXTX der Fig. 38* Fig. 40 zeigt ein Detiaii in 
perspektivischer Saretellungt wShrend Fig. 41 einen Schnitt 
nach der Linie ZXm-mSder Fig. 40 darstellt. Fig. 42 
zeigt eine AusfOhrungsTariante eu Fig. 39t %fShrend Fig. 43 in 
axonometrischer IHtfstellimg die Anwendung der Erfiadung auf 
eine Sauger- bzw. Nafisaugerleiste zeigt. 

Bei der Ausftlhrungaform nach Fig. 1 sind die SLemente 
1 in einem IrHger 2 eingesetzt. Die Blemente besteben hierbei 
aua quadratiachen Flatten, welche die Saugldcher 3 einfassen 
und unten einen Heas aufWeisen, der in das Material dea platten- 
fdxrmigen TrSgera 2 eingesetzt ist* 

' Die Auaftthrungafozm nach Fig. 2 unteracheidet aich 
dadurch, daB die Blemente 1 sur Gfinze in die Irftgerplatte 2 
eingebettet aind. Per Rand 4 dieaer XrSgerplatte 2 liegt in . 
gleicher HShe vrie die Oberfiacbe der Elemente 1, ao daS ein 
weichea Auflauf en dea Siebes auf die KLenente 1 gewShrleiatet 
iat. Pie Elemente 1 aind in Abatand vozieinander angeordnet, eo. . 
daB zwiachen den Elementen Spalte 3 rerbleiben, welohe init dea 
Material dea Xr&gera 2 aosgefUllt sind. 

Wie Fig. 3 zeigt, umfassen diese in Fig. 1 vaiA 2 
darges tell ten Elemente je ein Saugloch-3. Pie Elemente aind 
pilzartig ausgebildet. Per Oberflftchenteil 6 iat grofifl&chig 
und der Unterteil bzw. der Hala 7 dea Pilzes weist einen 
kleineren Querschnitt auf. Pie Bofaruxig 8 der Elemoite. flubhtet 
mit der Bohrung 9 im TrSger 2 und oben ist diese Bolunang 8 bei 
10 erweitert. Pas Ti^ftgematerial selbst dringt in die Bpeate 3 
zwiachen den Elementen ein. 

Fig. 4 zeigt eine Anordnimg aolcher Elemente ent- 
aprechend Fig. 1 bia 3. Pie einzelnen SLenente 1 fliiad gegen 
die durch den Ffeil a angedeutete Xaufirichtung dfs Siebes ver- 
se tzt, ao daB die Spalte 5 zwiachen dea Elementen aloht in 
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einer Linie liegen. Surch dlese Tersetzung ergeben sich an 
den Randem fehlstellen, welcbe durch schm&lere ELemente 11 
aus hart em Katerial ausgegllchen werden. 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 5 sind zylindriscshe 
Elemente 12 ▼orgesehen, welche* ebenso, wie dies im Querschnitt 
nacli Fig. 3 fUr die ELemente 1 gezeigt ist, pilzartig ausge- 
bildet sein kSnnen. Zym Unterschied gegenttber den AusfUhinuigs- 
formen nach Fig. 1 und 2 sind nach Fig. 5 die Elemente 12 in 
verhaitnismSflig groSen Abst&iden roneinander in der TrSger- 
-platte 2 angeordnet. Es gleltet somit das Sieb auch auf dem 
Material der Irfigerplatte 2, welches auch als Material fQr 
Siebtischbeiage geeignet ist, jedoch wird eine Abntitzung diirch 
die hearten Elemente 12 weitgehend vermieden. Die zwischen den 
Elementen 12 oder um diese rerbleibenden OberflSchenteile 
weisen bei Saugerplatten sogar den Yorteil einer verbesserten 
Yalcuvunwirkung auf. 

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 6 und 7 zeigt Elemente 
13 von sechseckiger Form, welche bienenwabenfSrmig angeordnet 
sind. Die Ausbildung ist wieder Shnlich wie bei der Anordnung 
nach Fig. 1 und 2, jedoch ergibt sich hier durch die bienen- 
wabenartige Struktur selbst die Versetzung gegeniiber der durch 
den Pfeil a angedeuteten Laufrichlnang des Siebes. 

Die Ausbildungen nach Fig. 1 bis 7 stellen Sauger- 
platten Oder Siebtischbeiage dar. Die Herstellung kann in 
einfacher V/eise derart erfolgen, dafl die Elemente mit ihrer 
Oberfiache nach unten auf den glatten Boden einer Form aufge- 
legt werden, worauf daim das Material der TrSgerplatte 2 ein- 
gefOllt wird. Die Tragearlatte 2 kann beispielsweise gegossen 
werden oder sie kann aus Sintermaterial bestehen, in welchem 
Falle das Sinterpulver in die Form, in welche die Elemente 
1, 12 Oder 13 eingelegt wurde, eingefttllt und hierauf bei 
S inter temperatur verprefit wird. Diea gilt beispielsweise fUr 
die Herstellung dee iCrKgers 2 aus ges inter tem Kiederdruck- 
polyHthylen. 
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In alien diesen Pailen kSnnen die Elemente 1 , 12 
- Oder 15 aueweohselbcLr land hShenyerstellbar seln. Bel. der 
zylindlschen AusflOiriu^ der Eleiaente k5nnen diese ein Schrauben* 
gewlnde aufwelsen, so dafi sie dann einfaeli durch Verdrehen, 
z.B. swecks Ausgleichs yqp Almtttzungseroclieinungen Terstellt 
Oder bei Bedsorf ausgevreehaelt trerden kOnnen. Bel ron der 
2yllnderform abweichenden. Slementen kaim eine Auswechsel- 
Oder BBhenTerstellung niir durcii Tersehieben erfolgen. . 

Die AuBfiillruzigsfdrm niaen Fig. 8 seigt eine f oil- 
leiste 14 1 welche durch ihre Abrundung 13 einen Vc^cuunspalt 
.swiscben Sieb und Leiate bildet und bei 16 eine Abstr>eifkante 
auiVeist. 14 ist hiebei dert Xrttger und in eine ScbWalb^aohwans- 
nut 17 Bind die Heiitente 18 aus OaorcOceraiDik eingeaoboben. Purcb 
den durch diese Elemente gebildeten bartm Streifen wird eine 
Abntttzung der Iragerleiste 14 Termieden. In Fig. 8 sind die 
Stofistellen bzw. Spalte 19 ewiscben diesen Elementen 18 gerade 
ausgefUbrt. 

fig. 9 1 10 und 11 zeigen Braufsiphten auf versc^ledene 
Ausbildtmgen dieser Spalte. P^g. 9 seigt eine gestufte Aus- ' 
bildimg des Spaltes 19 zwisjsben den Eles!|enten 18. Fig. 10 
zeigt eine scbr&ge Ausbildimg der Spalte 19 imd Fig. 11 zeigt 
eine pfeilfdrmige Ausbildung dieser Spalte 19* Bie Pfelle a 
zeigen wieder die Laufriclitung des Siebes* gegen welcbe die 
Spalte 19 versetzt sind. 

Fig. 12 zeigt eine Anordnung, Mhnllc^ der Anordnung 
nach Fig. 1 oder 2, wobei jedoch die Oberflilchen der Slemente 1/ 
nicht qtuidratiscb, sondern rhombiscb ausgebildet sind. Ge- 
gebenenfalls k@xmen diese Eletnente aucb. nach Rbombdiden geformt 
seln. Wesentlicb hiebei ist> dafi nunaehr die zwischen diesen 
Slementen gebildeten Fugen 5* SchrUg zu der duroh den Pfeil a 
angezeigtaiSieblauf^ichtung verlauf en, woduroh diese Fugen 
▼om Sieb ielchter libersohiiffen werdni. Es sind hler ifeder 
Utanllch wie bei der Anordnung nach Fig. 4 iUisgleicbaatUcke 20^ 
an Bande erforderlich, %rel^e aus dea;^eid^eiL Hat 

bestehen kOnnen wis die J3.amente 1. ' 
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In alien Fallen ist die Anordnung so getroffen," dafl 
die HShe der Elemente geringer ist als die StSrke des Tragers 
von der SieblaufflSche bis zur Unterflache gemessen, wobei bei 
Saugerplatten die TrSgerplatte eine glatte UnterflSche als 
Mchtfiache fUr die Forma tschieber aufweis-fc. Auf diese Weiae 
wird die glatte UnterflSche der Saugerplatte in der gleichen 
¥eise wie bei den iiblichen bekannten Saugerplatten aufrecht 
erhalten. 

Bei der Saugerplatte nach Pig,. 13 sind quadratische 
plattenfSrmige Elemente 1 aus Oxydkeramik wie nach Pig. 1 in 
einen TrSger 2 aus gesintertem JTiederdruckpolySthylen eingesetzt. 
Das Sieb lauft im Bereich 2* , welcber dem Bereich der Anlauf- 
kante entspricht, auf die Saugerplatte auf. Dieser Bereicli 2' 
ist nun dirch Elemente 21 aus Oxydkeramik verstarkt, welche 
ebenso wie die Elemente 1 in das Material der IrSgerplatte 2 
eingebettet sind. Bie Elemente 21 liegen in Abstand voneinander, 
wobei ibre LSnge quer zur Sleblaufrichtung der LSnge der Elemente 
1 entspricht. Die Elemente 21 sind jjedoch gegenuber den Blementen 
1 jeweils um die halbe ElementlSnge versetzt, um die Einwirkung 
der zwischen den Elementen 1 , 21 liegenden Pugen auf das Sieb 
mesglichst gleichraSBig zu verteilen. Die Elemente 21 bilden 
eine lediglich durch die zwischen den einzelnen Elementen 21 
liegenden Spalte unterbrochene scharfe Anlaufkante 22, welche 
infolge der groBen HSrte der Elemente 21 auch nach ISngerer 
Betriebszeit im wesentlichen erhalten bleibt. 

Bei der AusfUhrungsform nach Pig. 14 sind die 
Elemente 21 ebenso wie die Elemente 1 zur GSnze in die OlrSger- 
platte 2 eingebettet. Die im Bereich 2» der Anlaufkante ange- 
ordneten leistenfSrmigen Elemente 21 aus Oxydkeramik liegen 
hiebei in geringem Abstand von der eigentlichen Anlaufkante 22, 
so dafl diese zwar im Betrieb etwas abgerundet werden wird, 
jedoch nur bis zu der ihr benachbarten Begrenzungskante 23 
der Elemente 21. Die Elemente 21 sind durch eine Schwalben- 
Bchwanzverbindung mit der TrSgerplatte 2 verbunden, wobei die 
Spalte 5 zwischen den Elementen 1 und die Spalte 5' zwischen 
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aen Elemeiiten 21 mit dem Material der Wgerplatte 2 ausgefttllt 
Bind. 

Bei der Ausftiliningafoziii naeh fig. 1$ aind im Bereich 
2« der inlaulkante zwei Leiaten 2A, Z5 Torgeaehem , welche at hi 
pareaXel eur Aziiaufkante 22 eratreckeii. Pie inlaufkante 22 
aelbst ist von der Leiate 24 gebildet. Me beiden Leiaten 24, . 
25 Bind quer zur Sieblaufrichtung a in einselne Elemente 21 
\mtertellt, welche Jedoch nicht voneinander in AMtand liegen, 
Bondern bei beiden Leiaten 24 baw. .25 jeweila unmittelbar 
aneinander anliegen. Die Stoflfugen der Leiate 25 alild gegenttber 
jenen der Leiate ll^'fi^^aie halbe lange einca Elementes 
21 versetzt. Die Leiate 24 bildet einen aicheren KanteHschutz 
fttr die Anlaufkante 22, wfihrend die Leiate 25 eine Abattttz- 
nacbe ftir daa Sieb daratellt. ZuaStzlich hiezu kJJnnen weitere 
Leiaten 26 in daa Material der asragerplatte 2 eingebettet aein, 
welche schrMg zur Sieblaurcichtimg a verlaufen. Auch dieae 
Leisten 26 Bind in einzelne Elemente 21 untertellt. Sle enden 
an der Leiate 25, Die achrage Anordniaig in bezug auf die Bteb^ 
laufrichtung a hat den Vorteil, dafl aich keine Abmarkierungen 
der Leisten auf daa Sieb ergeben land dafi daa Sieb al lmMhl ich 
auf dieae Leisten auflSuft. zu verhindem, dafl Seitenkrafte 
auf daa Sieb ausgetibt werden, kSnnen die Leisten 26 auch, 
geaehen in Sieblaufrichtung a, 7-f6niiig angeordnet aein. In 
jedem Pall bllden die Leiaten 26 zua&tzliche AbatUtzfiachen 
fUr das Sieb, so dafl das weiche Material der Trftgerplatte 2 
durch daa darttberlaufende Sieb nicht Ubermaflig abgeniitzt wird, 
auch wenn keine die Saugiacher 3 berandenden einsatafOrmigen 
Elemente 12 aua Oatydkeramik Anwendung finden. Dieaa Biaafttze 12 
kSnnen daher hier gegebenenfalls entf alien. 

Die Ablaufkanten Bind zweoknttfiig in aeltter 'Veiee 
ausgebildet wie die Anlaufkanten. 

In Pig. 16 iat die Abatreiikaiite 16 der Folileiate 
hiebei von einer Leiste 27 aua 03qrdkera«ik gebildet, welciie 
in einzelne Elemente 18 unterteilt iat, die unmittelbar anr? 
einander anechlieflen. Die StoBstellen 19* awiBcheii den eiltseiiien 
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Elementen .18 Bind V-fSrmig ausgebildet, so dafl sie auf das Sieb 
kelne Seltenkr&fte ausUben. Die gesamte Lelste 27 1st mlttels 
elner Schwalbenschwanzverbindimg 17 an einem Trager 2 aus 
gestntertem Hiederdruckpolyathylen befestigt, welches seiner- 
seits mlttels elner Schwalbenschwanzverblndung 28 an elnem 
Baslstell 29 festgelegt 1st. 

Bel der Ausfiihrungsvarlante nach Pig. 17 ist der 
gesamte Obertell der f oUlelste 14 von elnzelnen slch anelnander 
anschlleBenden Elementen 18 aus Oxydkeramlk geblldet, vfelche 
alle mJ^lgJij^Jghwalbenschwanzrerblndtmgen 17 am Baslstell 29, 
welcher faus geslntertem Nlederdnickpoly&thylen bestehen 
kann, festgelegt sind. 

Borti wo zur Terblndung der Slemente aus Ojxydkeramlk 
mit dem Tragermaterlal Schwalbenschwanzverblndiingen zur An- 
wendung kommen, hat die Untertellimg der Oxydkeramlk-Bautelle 
In elnzelne Elemente auch den Torteil, daB dlese KLemehte 
elnzeln In die Schwalbenschwanznuten elngeschoben werden kSnnen, 
so daB Jewells nur der Elnschlebewlderstand elnes elnzelnen 
Slementes zu tiberwlnden 1st. Es k6nnte jedoch gegebenenfalls 
die Verblndung der Ozydkeramlktelle mlt dem TrSgermaterlal 
auch durch elne Verschraubung erfolgen, Insbesondere bei den 
AusfUhrungsformen nach den. Pig. 16 und 17. 

Die Oxydkeramikelemente 1 gem^ den Pig. 13 bis 15 
slnd zweckmaBlg pllzartlg ausgebildet. Es ist jedoch nlcht 
n5tlg, jedes Element 1 zur GSnze aus Ozydkeramlk auszubllden. 
Aus Grlinden der Kostenersparnls ist es giinstlger, nur den mit 
dem Sleb zusammenwlrkenden Oberfl&chentell jedes Elementes 1 
aus Oxydkeramlk auszubllden. Ber restllche Sells jedes pllz- 
formigen Elementes 1 kann z.B. von elnem Sprltzguflkorper, 
z.ld. aus Alumlnlutzii geblldet seln, welcher inlt dem 02yd- 
keramlkbelag verklebt 1st. Hleflir elgnen slch Eunstharzkleber, 
z.B. Araldlt (ithoxillnharz) . (elngetragene Marke der Clba A.G.). 

Ble den Ir&ger blldende Platte 51 nach Pig. 18 welst 
mehrere senkrecht zur Sleblaufrichtung (Pfell a) angeordhete 
EntwSsserungBBchlltze 53 auf , die im wesentllchen fiber die 
gesamte aenkJteeht zur Sieblaufrichtung a gemessene L&ige 
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der Platte 51 dxzrchlaufen* Zvlschen den elnzelnen Schlltz^ 

53 verblelben Stege 54 1 die durch zweck2nfiS|.g gegene Inan der ver-^ 

setzte Yerstelfungen 55 (Fig* 18, 19) abgestUtst slnd, eo da£ 

der Slebschub aufgenonmen werden kazm* Die Platte 51 beeteht 

EweckmdSig aus einem wasserabwelsendeiiy den Slebdruck auf«* 

nehmenden Eunststoff t vorzngswelse geeinterteifi Hlederdruckpoly- 

fiLthylen mlt einem hohen lfolekulargewiclit|i z.B. von einer Million* 

Die Platte 51 ist an ihrer Siebauflaufkante 56 und an der Sieb- 

ablaufkante 57 mit Oxydkeramikleisten 58 bzw, 59 verseheni 

welche diese hoch beanapruchten Kanten gegen Abntitzung aicheim. 

Die Oxydkeramikleisten 58^ 59 sind an Ihren Oberflfichen ge^ 

Bchliffen imd in entsprechende Yertiefungen der Platte 51 der- 

art ein-gelegty daB ihre mit dem Sieb susammenwirkenden Ober- 

flelchen mit der analogen Oberflfiche der Platte 1 btbidig ab- 

schllefien. In analoger Veiae sind auch die SiebaxiflaUf*^ und 

Siebablaufkanten 110 bzw« 111 der Schlitse 53 mit Oxydkeramik- 

leisten 112 bzvr. 113 bestficktf welche in analoger Weise wie die 

Leisten. 58 ^ 59 ausgebildet und angeordnet sind* Die StoBfUgen 

aller Leisten 58, 59 1 112, 113 verlaufen schrfig zur Sieblauf-* 

ricbtung a, so daB Abmarkierungen auf den Stoff 7eraleden 

werden. Zweckm&Big sind auch die StoBfugeA^ in den Sieb- 

auflaiifkanten der Sehlitze 53 gegenUber den Stofifugen 115 an den 

Sieblaufkanten der Sehlitze 53 Terse tzt. 

Bei der AusilihruxigsTariante nach Pig. 20 v^erlauf en 

die Sehlitze 53 schr&g zur Sieblaufrichtung a. Die Sehlitze sind 

hiebei in Gruppen unterteiltf Wobei die Sehlitze innfti^ialb 

Jeder Gruppe die gleiche Vjeigung ayitweiaenp wobei jedofh sich an-i^ 

einander anschliefiende Gruppen jeweils entgegez^Ee8et^te iTeigung . 

ziur Sieblaufrichtung a aufweisen. Bei der in Pig. 20 rechts 

liegenden Gruppe von Schli^zeS^sind in das Mater icQ. der 
Platte 51 Oxyi^eramikleisten 112t 113 eingesetztt Welche die 

An- bzw. Ablaufkanten der Sehlitze 53 abdecken. Diesi leisten 

112 9 113 kSnnen einstUekig ausgefUhrt werden t da die Aeeite 

der Platte 51 in Sieblaufriehtuhg a gesiheh allgemelnen I 

nicht grSBer ist als 50 bis €0 ea, so iaUSi diejen 

in welcher O^dkerasiiklelsteh einstlk^l^ iilt iul&6si|;6r Ter^ 
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werfung noch hergestellt werden, nicht tiberschritten wird. 

Bei der in Fig. 20 linia liegenden Gruppe von 
Schlltzen 55 sind auch die Kanten der Schlitze 53 in den 
Bereichen der Schlitzenden von Oxydkeramikeleraenten 121 ge- 
bildet, welche jedoch nur den Bereich dea Schlitzendes erfassen 
und nicht fiber einen wesentliohen Bereich der Schlitzlange durch 
laufen. Dadiirch konnen auch solche verbal tnismSBig komplizierte- 
Pormen noch mit zulSssiger Verwerfung hergestellt werden. Perner 
ist zum TJnterschied nach der in Pig. 29 rechts dargestellten 
Variante die Anordnung so getroffen, daB die zwischen benach- 
"barten Schlitzen 53 verlaufenden Stege der Platte 51 durch ein- 
stiickige Oaydkeramikleisten 122 abgedeckt sind, welche an die 
jeweils benachbarten 0:^keramikelemente 121 anschliefien, Bei 
den enstehenden Fugen ist darauf zu achten, dafl diese nicht 
parallel zur Sieblaufrichtung a verlaufen. 

Bei der in Fig. 20 links liegenden Schlitzgruppe ist 
somit der gesamt^^Bereich der Schlitze liegende Qberfiachen- 
bereich der Platte 51 durch Oxydkeraniikelemente bedeckt. Es kann 
jedoch auch, wie Fig. 21 zeigt, die gesamte mit dem Sieb bzw. 
Pilz zusammenwirkende Oberflache der Platte 51 von Oxyd- 
keramikleisten bedeckt sein. Hiezu sind die an der iUilauf- 
kante 56 und der Ablaufkante 57 angeordneten Oxydkeramik- 
leisten 58, 59 derart verbreitert, daB sie bis zu den Enden 
der Schlitze 53 reichen, Um komplizierte Ausrundungen der 
Oxydkeramikelemente zu vermeiden, sind -die Schlitze an ihren 
Enden nicht halbkreisfSrmig ausgerundet, sondern von Geraden 
berandet, wobei lediglich in den entstehenden Ecken kleine 
Ausrundxingen vorgesehen sind. Dadurch wird es mSglich, 
praktisch die gesamte Berandung der Schlitze 53 durch leiaten- 
fSrmige Oxydkeramikelemente 122 abzudecken, welche jeweils 
an die Oxydkeramikleisten 58, 59 anschlieflen. 

Die Tr^gerplatte 51 muB nicht einBtUcklg ausge- 
ibildet sein, sondern kann auch aus einzelnen Lamellen zusaanneu- 
gesetzt sein, die nebeneinandergelegt und miteinander ver- 
Bchraubt sind. Diese YaxLante 1st In Fig* 20 strichliert 
dargestellt. Die StoBfugen 138 der einzelnen Lamellen sind, 
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um Abmarkleinmgen auf den Paplerstoff zu yermelden, geg;0n die 
Sleblaufrichtung a um etwa 60*' geneigt. Die Yerschraubungen 
der einzelnen Lamellen untereinander ffind der Eliifacbheit 
halber nlcht dargestellt, da sle an slch bekaxmt slnd. 

Die Fig. 22 und 23 zelgen swei Tarianten des Auf- 
baues der Platte Im Schnltt seiikrecbt eii elner Scblitzl&igs-> 
ricbtting gesehen. Die Schlitze 53 yerlaufen echrSg zur Platten- 
oberfl&che 116, so daS der an den Siebauflaufkanten 110 ent- 
stebende mit dem Scheitel entgegen der Sieb^au^icbtung a gebilde- 
te Winkel kleiner ist ale 90°. Sidrcb die eo von den Leisten 
112, 113, gebildeten scharf en Kanten werden die an der Sieb- 
unterflSche bMngenden Iropfen wie diarch ein Heaser ab^ 
gescbnitten und in den Scblitz 53 geschl^udert. Oen^ 
Pig. 22 betrSgt die Stttrke der Ojydkepamikleiaten 112, 113, 
geniesden senkrecbt zur PlattendberflftcHe 116, hur eineb 
Brucbteil der Picke der Platte 51 , so dafi an Material 
gespart werden kann. Die Leisten 112, 113 liegen in ent- 
Bprecbenden Huten 117 bzw. 118 der Platte 51, welehe ttber die 
gesamte Platteniange durchlaufen. 3)ie die Seblitze 53 be- 
randenden PlScben 11^ der Leistoai yerlaufen bfbidlg sit den 
ScblitzwSnden 120. 

Fig. 23 zeigt eine. AosffilirungBTariante, bei welcher 
die Leisten 112, 113 hocbkant stshen, so dafi ibr Vliders^ands- 
moment zur Terete ifung der Plettte 51 beilsrSgt. 

SelbstTerstSndliob sind die Osardkeramikleistenr 
anprdnungen nacb den Pig* 22 und 23 In glei^ber Velse iiupb, ^ 
auf Flatten anwendbar, die nicht ait sebrftgen, sondern, mit 
Tertikal Yerlaufenden Scblltsen ausgeetattet sind* Fexoer ist , 
es mSglicb, zustttsiiehd OxydkeraaiJcleidten 139 (Fig» 23) iror^ 
zuseben, die niebt bOndig nit den Scblitswanden Terlau^en, 
sondern in die swiseben den SctalitBen Tsrbleibeii4«n Ittstge, 14Q. 
eingeiassen sind. Sadurcb kann, sine welters terstsff^ini^. der 
Stege erzielt werdML. 

Die Oi^dkeraailcelepente bsw. ^Isl^tten kSnnsiL^^ . 
das Irttgerttaterial aufgeklebt oder auf s^tlgs geeifllQt^ , 
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Weise befestigt werden« Zweckm&Sig Ist es jedoch, far elne 
begrenzte Relatlwerschlebungsmogljb bkeit zwischen dem Material 
der Tragerplatte 3^ und den Ozykeramlkleisten zu sorgen, 
um dem verschiedenen W&xmedehntmgsTerhalten Eechnung zu tragen. 
GemMLB Fig. 24 sind hiezu an die BodenfXachen der Oxydkeramik- 
leisten 58, 112, 113 Piattchen 123, z.B. aus Aluminiiun, Stahl, 
usw, mittels eines Epoxydklebemittels aufgeklebt* Hit diesen 
Piattchen 123 sind Bolzen 124 verschweiBt oder verschraubt, 
welche Lfingsschlitze 125 der ErSgerplatte 51 mit Spiel diirch- 
setzen. Die Bolzen 124 tragen an ihren £reien Enden Gevrinde, 
auf welche Muttem 126 aufgeschraiibt sind, die sich Uber Bei- 
lagscheiben 127 an der Bodenfl&che der Platte 51 abstiitzen. 
Biese Yerbindung erlaubt es den Leisten 18, 112, 113, sich 
in ihrer Langsrichtung begrenzt gegenliber der Platte 51 zu 
verschieben, Wodurch die entstehenden wannespannungen ausge- 
glichen werden konnen. 

Eine Tariante hiezu ist in den Pig. 26 xmd 27 dar- 
gestellt. In der BodenflSche der Oxydkeramileiste 113 ist eine 
sich nach innen erweiternde, vorzugsweise T-formige Nut 128 
vorgesehen, in welche Schrauben 129 mit Beilagscheiben 130 
eingreifen. Diese Schrauben 129 tragen an ihren anderen Enden 
Muttern 131, welche sich mittels Beilagscheiben 132 an der 
Bodenflache einer Leiste 133 abstfitzen. Die Schrauben 129 
durchsetzen hierbei Langsechlitze 134 der Leiste 133, welche 
ahnlich den Langsschlitzen 125 (Pig. 24, 25) ausgebildet sind. 
Die Leiste 133 weist an ihrer DeckflSche einen sich in ihrer 
Langsrichtung erstreckenden Vorsprung135 auf, welcher in die 
Nut 128 der Oxydkeramikleiste 113 eingreift. Die Leiste 133 
weist ferner gegeniiber den Schlitzen 134 versetzte Ausnehmungen 
136 auf, in denen Schrauben 137 versehkt angeordnet sind, mit 
denen die Leiste 133 an der Platte 51 festgeschraubt ist. 

Fig. 28 zeigt eine leistensaugerShnliche Eonstruktion, 
bei welcher auf einen Blechtrog 141 1 der in an sich bekannter 
Veise mittels einer Leitung 142 an eine Takuumquelle ange- 
schiossen ist, ein Rahmen 143 aufgesetzt ist, der seinerseits 
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ron mehreren sick Uber die gesamte Haschinenbrelte erstrecken^^ 
den Lelsten 144 tiberbrUcfct Isto Diese Leistea 144 schlieBen 
zwischen slch Entwasserungsschlltze 55 eixi„ Jede fie? Leisten 
144 1st, wle dies lin Zusaimnenhang mlt dezi vorangehenden Flgureu 
beschrleben wurde, mlt Oxydkeramlklelsten 115 bestUckto Die 
einzelnen Leisten 144j ZoBo aus gesintertem ffiederdCTackpoly-= 
athylen, sind an den beiden Ehden des Sroges 141 durch Bistanz- 
stUcke 145 in Abstand vonflnander gehalten und mlt diesen zu 
einem, Schlitze aufweisenden, plattenartlgen Bsiuteil ▼er^- 
8chraubt<i 

Fig. 29 zeigt eine oaf einem leistenfbrsiigen SrSger 
61, ZoBo elner aus Metall oder wasserabweisendenp fornibe- 
standigem Kiaiststoff , wie gesintert^ Hieder druckpolyathylen 
langsverschieblich bzw. debnungsnachgiebig rerbuadene Osyd= 
keramikieiste 62, die hiezu an ihrer BodgnflMche 65 eine sich 
ttber ihre gesamte LMnge erstreckende XiSngsnut 64 aufweistp 
welQhe slch nach innei^u einem T^fSrinigen Querschnltt e3?= 
weiterto Der Trager 61 is t mlt mehreren Uber seine- Xs&ige ver= 
teilten Langsschlitzen 65 versehen, deren jeder in seiner L&ngs? 
richttmg verlauft. Die LSngsschlitze 65 durchsetzen den frfiger 
61 von seiner eben ausgebildeten Deckflgche, auf welcher die 
Bodenflache 65 der Oxydkeremikleiste 62 ©ufruht, bis su einer 
LSngsnut 66 an der Bodenflache des Sragers 61 o In jedem L&ags-' . 
schlitz 65 kann eine Schraube 67 gleitenj welche star Fest= 
spannung der Osydkeramiklei^e 62 auf dem Srag^r 61 dient. 
Der Schraubenkopf 68 llegt hiebei unter 'fenaittlxmg elner 
Beilagscheibe 69 auf den nach innen ragenden iFlamiclien 70 
des Profiles der Osydkeramikleiste 62 esxi£<, iuf die Schraube 67 
ist eine Hutter 71 aufgesdhraubto. tsrelche sieh imter Terpittlung 
▼on federnden Bellagen, s.B. s%fei BeXlovlSlescheihen 72 p 
an einer Beilagscheibe 73 absttttstp die &vd£ der Osy&Keremi'^^ 
leiete 62 aufliegtb Dehnt sich die Oa^rdlceramlkleist® 62 ©nders 
al8 der Trfiger 61, so ^eiten die Schmisbe^ai $7 &n LSsnsf^ 
sohlitzeh 65, t^as durch die fisderndan Beilasesi 72 moh 
lelchtert «>irdp . 

9a die BGfestl(Sim^orisam®9 oslehe die @2^^<BSWsiSs^ .. 

*g@D©ai/@i^@ ' ... " 


- 21 - 1761174 

lelste 62 auf dem TrSger 61 festspannen, in die Oxydkeramik- 
leiste 62 von unten her eingreifen, verbleibt die mit dem Sieb 
bzw. Pilz zusammenwirkende OberflSche 74 der Oxydkeramikleiste 
62 vSllig glatt, so daB weder der Reibungswiderstand vergrbBert 
wird, noch in der Oberfl^ohe 74 SenklScher od.dgl. fUr Be- 
festigungsschrauben usw, verbleiben, in welchen aich Sfcoff- 
teilchen ansammeln konnen. 

Die Pig. 30 und 31 zeigen die Befestigung des TrSgers 
samt der Oxydkeramikleiste an der Stimseite einer Sauger- 
•platte 75, von der ein Saugloch mit 76 bezeichnet ist. Der 
TrSger 61 ist mittels Schrauben 77 an der Saugerplatte 75 be- 
festigt, welchi^Gewindelbcher 78 der Saugerplatte 75 ein- 
geschraubt sind, Jede Schraube 77 durchsetzt einen sich in 
vertikaler Richttmg erstreckenden Schlitz 79, welcher von 
der BodenflSche des Tragers 61 Uber einen wesentlichen Teil 
seiner Hebe durchiauft. Dadurch kann der TrSger 61 in ver-. 
schiedener Hohe am Saugerkastendeckel 75 befestigt werden, 
so dafi auch nach eventuellem Abrichten der mit dem Sieb 
zusammenwirkenden Gleitfiache 220 des Sauerkastendeckels 75 
die mit dem Sieb zusammenwirkende Oberfiache 74 der Oxyd- 
keramikleiste mit der Oberflaohe 220 fluchtend verbleibt. 
Die Schrauben 7^ sind hiebei in Vertiefungen 221 des Tragers 61 
angeordnet land gegeniiber den die Oxydkeramikleiste 62 auf dem 
TrSger 61 festspannenden Schrauben 67 versetzt (Fig. 30). Um 
die Hbhenbewegung des Tragers 61 samt der Oxydkeramikleiste 62 
zu ermSglichen, ist die Stimseite der Saugerplatte 75 mit einer 
entsprechenden Ausnehmung 222 versehen. 

Die Oxydkeramikleiste 62 ist in ihrer Langsrichtung 
in einzelne Eiemente unterteilt, die stumpf aneinandergestoBen 
Bind. Die Trennfuge 223 veriauf t jedoch schrflg zur Sieblauf- 
richtiuig 224 (Pig. 29) Oder pfeilformig, vm Abmarkierungen 
auf das Sieb bzw. den Stoff zu vermeiden. 

Bei der AusfUnrungsform nach Pig. 31 ist der TrSger 61 
an seiner Deckflache mit einer in seiner LSngsrichtung ver- 
laufenden leistenformtgen Erhebung 225 versehen, welche in die 
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Nut 64 der Oxydkeramikleiste 62 eiji^elft land dlese ia ibrer 
L&igsrlchtuiig fUhrt. 

Da der TrS.geT 61 dufch HerstelXungsungenauigkeiten 
od.dglo mit seiner Deckfiache schief liegen kbnnteg Bind aweck 
mMfiig an den Enden jedes Seilstttcka der Osqrdkeramikleiste 62 
Justierbeilagen 226 zwischengelegt, treiche den nStigen H5hen^ 

auagleicfa ergebeno 

Bei der AusfUhzningsvariante nach ?ig. 33 sind 

jeweils zwei oder mehrere Schrauben 67 durch ein in der Hut 

64 der Oacydkeramiklelste 62 IMngs yerlaufendes QuerstUck 227 

su einer Brilcke zusammengefaBt. Badurch. tjird die Oxydkeramik- 

leiste 62 nicht nur liber kurze Abschnitte ihrer Lfinge nieder- 
gehaltenj sondern uber einen wesentlichen £eil ihrer LSnge. 

Bei den bisher dargestellten AusfOliriingsformen 
halten die Schrauben 67 die einzelnen SeilstUcke der Oxyd- 
keramikleiste 62 unabhangig voneinander festo Bei den Aus- 
fUhrungsvarianten nach den Fig. 34 uad 35 ist im Segensatz 
dazu jeweila ein Schraubenbolzen 67 ia Bereich der StoBfuge 
223 zwischen zwei benachbarten TeilstUcken der Osyakeramik- 
leiate 62 angeordneto Qeas^B Figo 34 ist das obere Bade des 
Schraubenbolzena 67 mit einem Federbtigel 228 verbundenj 
welcher zweis daenkelig ausgebildet ist uad jeweils mit einem 
Schenkel in die im Querschnitt T-fbrmige lut 64 der Osgrd- 
keramikleiste 62 eingreift. Dieser Federlbiigei^Sann aus 
einem entsprechend gebodenen Blechstreifen gebildet sein. 

Die AusfUhrungsform nach ?igo 35 unterscheidet sich 
gegenUber der AusfUhrungsform nach Figo 34 nur dadurch, dafl 
der FederbUgel^SSrch ein starres QuersW©k 229 ersetsst . 
ist, welches in die Enden der Nuten S4 des ©inander ba^^iach^ 
barten SeilstUcke der Oxydkeramikleisto 62. eingreif^o 

Bei der AusftihruagsfoiaB nacll dea S'ig. 36;ua.d 37. 
findet statt der Schraubenbolzen 67 ®ia S^ssmbaad 210 >Sias' 
Festspannuag der Osydkeramikleisten 62 aisi^ der Sji^affuater- 
lage. 61 ?er%readimgo Mesea Spaanbaad Id'fe. la die . S'=>;Stfsrai^® Wut 
64 der Oaydkerafflikleiste 62 eiagelegt uad stUtat sich Uber 

ioi©ai/@s4i ^ . . • • 
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eine Spannschiene 231, welche auf den Innenseiten der Plansche 
70 der Oxydkeramikleiste 62 aufliegt, ab. Diese Flansche 70 
sind in den Endbereichen jedes Tells tiickes der Oxydkeramilc- 
leiste 62 abgearbeitet, so daB Abrundungen 232 (Fig. 36) ent- 
stehen, Uber welche das Spannband 230 nach unten geftihrt 1st, 
wo es elnen in der Trageriinterlage 61 e Inge schraub ten Bolzen 
233 von imten beriihrt. Me belden Enden des Spannbandes 230 
sind zu beid«i Seiten der Maschlne In bellebiger Weise, z.B. 
mittels elner Spannschraube od.dgl. festgespannt. Das Spann- 
band 230 1st zweckmaflig von elnem biegsamen Stahlband gebildet. 

Bel den Auafiihrungsfonnen nach den Pig. 29 bis 37 
muBte in die Oxydkeramlklelste 62 an ihrer BodenflSche eine 
Nut 64 eingearbeitet werden. Dies kann bel der AusfUhrungsform 
nach Pig. 38 vermieden werden. Dort ist die BodenflSche der 
Oxydkeramiklelste 62 eben ausgeblldet. Auf diese ebene Boden- 
fl^che sind in AbetSnden, welche der gewiinschten Entfernung der 
Schraubenbolzen 67 entsprechen, mittels eines Epossydklebestoffes 
Metallpiattchen 234 aufgeklebt, auf welchen die Schraubenbolzen 
67 aufgeschweifit sind, deren dehnungsnachgiebige Pestspannimg 
in derselben W^ise mittels Muttem 71 xand federnden Beilagen 72 
erfolgt, wie dies im Zusammenhang mit den Pig. 29 bis 37 be- 
schrieben wurde; 

Pur sehr lange Saugerplatten od.dgl. (gemessen senk- 
recht zur Sieblaufrlchtung) , kSnnen die WSrmedehnungsunter- 
schlede zwisch^ dem Material des TrSgers und dem Oxydkeramik- 
material betrachtliche GrSflen erreichen. Damit vermieden wird, 
daB zwlschen elnander benachbarten Abschnitten der Oayd- 
keramikleisten 62 Spalte entstehen, weiin der warmeausdehnimgs- 
koeffiztent des TrSgers 61 groBer ist als jener der Oxyd- 
keramikleiste 62, sind gemSB Pig. 39 die Teilstucke der Oxyd-s- 
kefamlkleiste 62 in ihrer LSngsrichtung aneinandergedriickt, 
was durch Pedem, 235 erfolgt, die sich einerseits am Stim- 
rand 236 des Jewells Suflersten Oaydkeramikleistenabschnittes 62, 
andererselts am Mas chinenges tell 237, gegebenenfalls einstellbar 
abstUtzen. Um die mitunter betrSchtlichen Relatlwerschiebungen 
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der Bolzen 67 gegentlber dem Material des ITrftgers 61 zuzulasseiit 
glelten die Bolzen 67 in entsprechend lang ausgefttlurten LSngs- 
sclilitzen 65. . 

Ale Alternative zu der in Pig. 39 dargestellten 
Konstruktion kann die Variante nacb den Fig. 4Q und 41 Anwendung 
finden. let der warfi^lehniuigslcoef fizient des (nicht dar- 
gestellten) (Cr&gers grCSer als jener der Ozydkeramikleisten 
62, so kSimen bei der Dehnting des IrSgers im Berelch der StoB^ 
■fugen benacbbarter Oxydkeramikleisten 62 Spalte entstetaen. 
Hiebei werden die an sich scbarfen Eanten bzw. Ecken des harten 
Oxydkeramlkmateriales frisi und kbnnten das Sieb bzw. den ?ilz». . 
bescbadigen. Um dies aucb dann zu vermeiden, vfenn zwischen 
einander benachbarten Ozydkeramikleisten 62 Spalte 238 
(Pig. 41) entstehen, ist^as Material des TrSgers yor der 
StoiSs telle der einander benachbarten Oscydkerafflikleisten 62 
(gesehen in Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung a) eine Tprsohwelle 239 
eingebettet, die vorziigsweise ebenfalls aus Oxydkeramlkmaterial; 
besteht. Die Sieb- bzw. Pilzauflaufkante 241 der Vo:i?d«hwel].e . 
239 ist.ebenso wie ihre Seitenkahten 240 gegen den Band ab- 
fallend niedergeschliffen, so daB das Sieb bzw. der Pllz all- 
mSblich auf die Torschwelle 239 auflSuft und sich daher an 
dieser nicht verfangen kann. ZweckmMfiig ist auch die Oberkante 
242 an der StoBs telle jeder O^dkeramlkleiste 62 entsprechend 
niedergeschliffen, so daB sie vom ttber die Vers chwelle ^39 
gleitenden Sieb bzw. Pllz nicht mehr bertfhrt wird. Die Tor- 
schwelle 239 ist zweckmftBlg einsttioklg ausgebildet, wobei Sie . 
sich quer zur Sieblaufrichtung 224 nur so weit erstreckt, 
daB der Bereich der sich bildenden Spalte 238 sichei^ 
wird. Badurch k5nnen auch grSBere Spalte 238 entste&eni ohne 
daB es za Besch£ldigungen des &iebe8 bzw. Pllzes kpapaen ^ahn. 

Die Fig. 42 und 43 zeigen Aus^UhruxlgsTart^'^^ zu 
Fig. 39 in Anwendung auf eine Sauger- bzw. Hafiseivi^^rlelste:. 
Die oberen Ehden aller Schraubenbolzeh 67 sind an diner Spann- ■ 
leiste 227 aus Stahl festgeschweifit, die fiber die gesflotat^ , tlNfe 
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der hintereinander liegenden Oxydkeramlkelemente 2 durchlSuft. 
Die Fig. 42 zeigt, daB die Spannleiste 227 an ihren beiden 
Enden, welche auBerhalb der Sieb- "bssw. Pilzbreite b liegen, 
mit angeschweiBten gewindebolzenartigen PorteStzen 243 ver- 
sehen ist, auf deren Gewindeenden Muttem 244 aufgeschraubt 
Bind. Diese Muttem 244 stiitzen sich tiber^Sfe Gewinda- 
bolzen 243 aufgesteckte Federscheiben 245 gegen die seitlichen . 
Begrenzungsfiachen 246 der beiden SuBersten Oxydkeramikelemente 
62 ab. Dadurcb werden die auf die Spannleiste 227 aufgesteckten 
xind von ihr auf dem TrSger 61 niedergehaltenen Oxydkeramik- 
elemente 62 aneinandergedrtickt, so daB an den StoBflSchen 223 
zwischen benachbarten Elementen 62 keine Spalten klaffen. 

Um zu verhindem, daB der TSger 61 bei seiner 
Dehnung die Elemente 62 durch ReibungsschluB mitnimmt, sind 
die BodenflScben 63 der Oxydkeramikelemente 62 sowie die diesen 
Bodenflachen gegeniiberliegende Deckfiacbe 247 des TrSgers 61 
mSglichst glatt oberflSohenbearbeitet, z.B. poliert. Je glatter 
diese miteinander zusammenwirkenden OberflSchenpartien sind bzw. 
je kleiner der Reiboangskoeff izient zwischen llinen ist, desto 
geringer braucht der Federdruck bemessen zu werden, der no tig 
ist, um die einzelnen Elemente 62 in satte Anlage aneinanderzu- 
drticken. Damit der Federdruck durch ttbermaflige Dehnungen der 
Spannleiste 227 nicht beeintrSchtigt wird, weist die Spannleiste 
227 einen warmedehnungskoeffizienten auf, der hSchstens gleich 
dei®5xydkeramikelemente 62 ist. ZweckmSflig besteht sie aus 
Invars tahl. 

Die Terbindung der Gewindebolzen 243 mit der Spann- 
leiste 227 kSnnte auch durch Binschrauben der Gewindebolzen 243 
in entsprechende GewindelScher der Spannleiste 227 erfolgen. 

Die Aus fuhrungs variants nach Fig. 43 unterscheidet 
sich von der AusfUhriingsform nach Fig. 42 ledlglich dadurch, daB 
der IrMger von einem Vierkant aus rostfreiem Stsdil od.dgl. 
gebildet ist, wobei zwischen dem Trfiger 61 und die Oxydkeramik- 
elemente 62 ein etwa 1 bis 2 mm starkes Kunstatoffband 248 
gelegt ist. Dieses Kunstatoffband bildet eineraeita eine 
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elaatlsohe ^nteflage fOr die Oxydkeramikelemezit^te 62, so dafi 
diese fedecnd durcfa Anzlehen Aer Hatter 71 niedtecgedxftekt 
wef den ktfimen, Auf diese Veise kSimeii die jffdefnden Beilag*i^ 
scfaeiben 72 der Koastruktion nach Pig^ 42 iirie»|gela88eii uad druch 
geweshnliche BeiXilgscheibett 72^ eraetst werdfn,. yditfra bildet 
das iunststoffband 24& eine TalmiimaMicbtuxig, welche yej^iiidert, 
dafi das Takuuia aus dem Sanger bei d<ni ftufiegje^en SaugerleiBteft 
entweicbt. Scb3.iefllicb bildet das Kmiststbiffbalid noch eijien 
WUrmeisolator zwidqben den OxjrdkeraiDikeleineiiiten 62 und dem 
'TrUger 61 * . 

Sas Kunatstoffband 240 kazin aueh, s.B* in einer 
St&rke Ton 3 ma, so ausgjebiidet werden» da£f es die Sebniings^ 
unterscMede zwiseben den psydkeraaikelefflentfn .63 lud de^ 
Tr&ger 61 in sieb aafnimmt, vobei also dia ein^elnen Sc^i<Bbt«ai 
des Eunststoffbaades g^eiobsam auf einander. fl^eiten. Biefllr eigjsen 
sicb insbesondere entspreobend starke Eiuif taiof fbltaider aua 
Biindestens ewei Folyoleny insbesondere ^Dioliin und/oder mindestoaa 
zwei IPolyisocyanateni insbesondere Biispeyanaten, s.B« Poly* 
uretban. 

Bie lolsen 67 ^arobsetsen die LMzigsscblitse 65 im 
Irager 61 mit Spiel , damit der IrSger bei seiner Bebhting die 
Bolsen 67 nicbt mitninait.^ 
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Schutzansprliche : 


1. Mit dem Sieb oder Filz einer Pap iermas chine oder 
Zellstoffentwasserungsmaschlne in gleitender Beruhrung stehender 
Bauteil, z.B. Saugerplatte, Saugerleiste, Siebtischbelag, Ab- 
streifleiste, Poilleiste od.dgl., mit einer harten mit dem 

Sieb Oder Pilz zusammenwirkenden Gleitfiache, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die harte Gleitflache in Elemente unterteilt ist, 
welche in einen Trager aus weicherem Material eingebettet 
bzvf« auf die sen aufgelegt Bind. 

2. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiohnet, 
daB die Elemente aus Oxydkeramik und der Tr'Ager aue einem 
waaserabweiaenden nicht sprBden Kunststoff , wie Polyathylen, 
insbesondere gesinterem Niederdruckpolyathylen besteht. 

3. Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnety dafi die Elemente in AbstSnden voneinander angeordnet 
und die Zwischenraume mit IrSgermaterial ausgefUllt sind. 

4* Bauteil nach Anspruch 1, 2 oder 3$ dadurch 
gekennzeiohnet 9 dafi die Elemente im TrSgcr auswechselbar ein- 
gesetzt aind. 

5* Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4 » dadurch 
gekennzeiohnet 5 dafi die Elemente im SrSger hShenverstellbar 
eingesetzt slnd, 

6. Bauteil nach Anspruch 3$ dadurch gekennzeiohnet , 
dafi die Elemente von zylindrischen Pl&chen begrenzt sind und 
mit Schraubengeitfinde im !!!r&ger sltzen. 

7. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeiohnet 9 dafi die Elemente htilsenfSrmig als Einfassung 
eines Saugloches ausgebildet sind. 

8. Bauteil nach einem der Ansprttche 1 bis 7f dadurch 
gekennzeiohnet, dafi die Elemente pilzartig mit grofiflachigem 
OberfUBohenteil und einem Unterteil mit kleinerem Quersohnitt 


109825/0S43 

BAD CWrGINAL 


. . 1761174 

geformt sind^ 

9. Battteil nach eineta der Anpprliche 1 bis 5t 7 und 8, 
dadurch gekexuiselciinet, daB die Sieiaente eine reehteckiget aie^B-* 
eckige od^r rhomben*- bzw^ rohombciidftfrmlge Oberflttche aufirelseiL. 

10» Bauteil nach eixi^ der iAsprttohe 1 bla 9» dadvi^ 
gekennselcbnet, daS das Srftgerniiiterlal durch Gleflen pd^ Sli^c^ 
mit den Elementen yerbunden let. 

11. Bauteil nach 4nspxuch 1, 2 Oder 4ff dadurcli gekeiiii^ 
eelchnet, dafi die SleiBente in Jruten, Insbesondere Schwalben* ..; 
.achwanznuten dee lErfigers eingesetzt sind. 

12. . Bauteil nach einon der Anspxliche 1. .blB 
gekennzeichnet., dafi die Fugen Bwlschen den SLemeiiiten ^^er . 
Laufrichtung des Siebee yereetzt, sehrkg pder abgeatuLft a^geprdnet 
sind. 

15. Bauteil nach einem der 4fi»prUphe ic4b>ie 10 » d;eLdureii 
gekennzeichnet, dafi die. HChe der Sienente gerlxiger. let . alf dit;e^ 
StSrke des TrUgers Ton der SleblaufflMche bis iror libterflllche 
gemessen, wobei bei Saugpcplatten die Srttgerplatte pifie gilatM 
Unterfiache cas Plchtflllphe fttr die PorfatsPhleber aufifeist. * 

14. Bauteil nach einen der in^ 

dadurch gekennzeichnet^ dafi die Oagr^erapikeleiiien.te^^^^fl^ 
▼erschleifibeansprucht^ Stellen der Masj^inentp^lrf r } ^i^l''^ :: 
sondere im Bereiche Ihrer kor- und/oder Ablaufka^tPnt anger . 

ordhet sind*. 

15. Bauteil nach ^nsprueh 14* dadturclb gp 

dafi die An- und/oder Ablftufkahten dps BautPilPS mm 6iln$e Tpn ^ 

Eloienten aus Oz3^d^®x^4^ S^^il^^*^ <^^4*- 

16. Bauteil naph Mspr^^^ IS, dsMlurPh i^t^em^ 
eeichnet, dafi die An^^ und/pder Ablaufka^^ 

Oscydkerunlk gebildet sind, wplche an dps Irftgati^ 
eetzt bz5, •eingesetzt sind und <iuer piu: lAufr 
des Siebes bzw. FilBes untprtpilt pin4« 

17. Bauteiljiiaeh einem der Ahsprtiphe 14 bis 16, 
dadurch gekennzeicbnet, dafi die Im Bereiche der Ai^ lihd/.PdPr 
Ablaufkanten liegenden OsydkeraiiiiktPlip :$uroh wpI^P^, InP'* 
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is 

besbndere schrag zur laufrichtung dea Siebes tzv, Pilzes 
liegende Oxydkeramikteile , vorzugsweise in Leistenform, ent- 
lastet sind. 

18. Bauteil nach Anspruch 16 Oder 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die StoSfugen der einzelnen Oxydkeramikelemen- 
te an den An- md/oder Ablaufkanten gegenttber jenen der anderen 
O^dkeranikelemente versetzt sind. 

19. Bauteil nach einem der AnsprUche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet," daB er in an sich b^k^ter ¥eise platten- 
formig ausgebildet und mit, insbefsondere quer bzw. senkrecht 

zur Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung angeordneten, Schlitzen zur 
Vasserabfuhr versehen is t und an seiner mit dem Sieb bzw. dem 
Pilz zusammenwirkenden OberflSche eben ist, wobei diese Platte ge- 
gebenenfalls aus nebeneinander angeordneten Streifen zusammen- 
gesetzt ist, und dafl zumindest an einigen Schlitzen deren Auf- 
laufkanten und vorzugsweise auch deren Ablaufkanten von Osyd:r 
keramikelementen gebildet sind, welche von einer etarren, vor- 
zugsweise einsttlckigen TrSgerplatte getragen sind. 

20. Bauteil nacn Anspruch 19, dadurch gekennzeich- 
net, daB diejenigen Schlitze bzw. Schlitzteile, deren An- und/ 
Oder Ablaufkanten mit Oxydkeramikelementen bestUckt sind, in 

den hoch beanspruchten Bereichen der Platte liegen. 

21. Bauteil nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl en alien seinen Schlitzen die An- und Ablaufkanten 
aus Oxydkeramikelementen bestehen. 

22. Bauteil nach einem der Aneprttche 19 his 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oxydkeramikelemente von Leisten 
gebildet sind, die, senkrecht zur Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung 
gesehen, aneinander anschlieflen, wobei die Stoflfugen zwischen 
benachbarten Leisten schrMg zur Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung 
verlaufen. 

23. Bauteil nach einem der AnsprUche 19, 21 oder 
22, dadurch gekennzeichnet, dafl auoh die Oberfiache der zwischen 
den benachbarten Schlitzen verbleibenden Stejfe von Oacydkeramik- 
elemraten gebildet sind. 
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24. Bauteil nach Anopruch 20 p4er 21, dadur<ih gekenn- ^ 
gelchnet, daB die 03cydke|?aiiilkletste]a^^i^^ 

25. Bauteil iiacb elneii der Jtot8prtt<m« 19 bi» 24, 
da:durch gekennzeichnftt, daB die 4ci^,der Sohllt8l»<mer in 

an aich bekaante^ Weiae setaAg «ir nattenoDerfiache verlaufen 
und dafl die Begrenzungamchen der Oij^dkettalklelaten, seiche • 
Berandungen der Schlltal8cber bllden, die glelcHe KelguHtf 
wie die SciaitzacHien aufwelaen. 

26. Bauteil naeh einem det jtoaprttolie 1 bla 25» 
dadurch gekennzelcimet, dafl die laibeapndere langgeetreckten 
Osydkeramikelemente mit deiB Traget detoungsnaciigleblg rep- 

bunden alnd. . i. ^ 

27. Bauteil nach Anapruch 2$, dadurch gekeaaaelchnet, 

dafl dae leisteUfBrmige Oxydke^aialkelement iind bBW. oder der 
Trager mit einer alcb in langaricbtung dea Oxydkera-dkeleiaentea 
eretreckenden Hut Teraeben let. Is die Befeatlgangeoirgane but 
Festapannung dee OaEydkeramlkelementee auf dem Irttger mit Spiel 
eingreifen. 

28. Bauteil liacb inepruob 26 oder 27, dadurcb gekenn- 
.eichnet, dafl die Fut einen alcb nach Hmeii erwelternden, iiia- 
beeondere T-fariBigen Que|secbnltt aul>*elat. 

29. Bauteil nacb Anapruch 28, dadurcb gekenMelcbnet, 
dafl die Nut an der Bodenmcbe dea Oatyaiceraiiiikelementea vor- 
geaehen let un« dafl die la dleee Fut etogreifende Befeatlgunga- 
organe alcb an dem •Crager iron untem abetUtaen, 

30. Bauteil nacb Aneprucb 29, dadurob gekennaeiohnet. 
dafl die Befeetigungaelemente yon in die Fut dea Oatydkeramlk- 
elementea elngcbangten Sebrauben geblldet alnd. ^ 

51. Bauteil flack Aneprucb 29 oder 30, dadurob gekena- 
aeichnet, daB awe I oder mebrere Befeetigungaelemente an.elner 
in die Fut elngelegten Spannlelate befeatlgt alnd. 

32. Bauteil naoh inepruob 29, dadurob gekennaeiohnet, 
dafl die Fut liber die geaamte Mnge dea Oiydkeramlkelemimtea 
durobiauft iind daB In die Fut elne Spannlelate elngelegt let, 
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die diirch ein- durch die Nut durchgefiihrtes Spannl)and nieder- 
gehalten wird, das an dem TrUger bzw. am Maschinengestell be- 
festigt ist. 

33. Bautell nach einem der AnsprUche 27 bis 32, dadurcb 
gekennzeichnet, daB die Befestigiingselemente jev/eils an den 
StoBstellen zwischen zwei benachbarten 03cydkeramikelementen 

in dessen Nuten angeordnet sind und die Oxydkeramikelemente 
jeweils paarweiee niederhalten. 

34. Bauteil nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, 
daB an der Bodenfiache des Oxydkeramikelementes den TrSger mit 
Spiel durchsetzende Bolzen befestigt, z.B. angeklebt, sind, 
die an ihren Enden Klemmorgane , z.B. aufgeschraubte Muttern 
aufweisen, die eich gegen die BodenflSche des Tragers abstutzen. 

35. Bauteil nacli einem der AnsprUche 27 bis 34, 
dadiirch gekennzeichnet, daB in den Kraftweg der Befestigungs- 
organe federne Elemente, z.B. Pederscheiben, FederbUgel od.dgl. 
eingeschaltet sind. 

36. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 35 1 dadurch 
gekennzeichnet, daB der TrSger, der zweckmSflig als in seiner 
Lange der LSnge des Oxydkeramikelementes enisprechenden Leiste 
ausgebildet ist, hcJhenverstellbar am Bauteil befestigt ist. 

37. Bauteil nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Leiste am Bauteil mittels Schrauben befestigt ist, die 
Tertikale Schlitze der Leiste diirchsetzen. 

38. Bauteil nach einem der Ansprttche 1 bis 37, dadurch 
gekezmzeichnet, dafl die Oxydkeramikleisten unter Vermittlung 
von zur Hohanjustierung dienenden Zwischenlagen auf den fEcSger 
aufgelegt sind, wobei dleee Zwischenlagen Yoreugsweise an den 
Enden jeder Oxdkeramil^eiste liegen. 

39. Bauteil nach einem der Ansprttche 1 bis 38, dadiirch 
gekennzeichnet, daB das leistenfSrmig ausgebildete OxydkeramUE- 
element in seingr^L^jprichtung in mehrere Teilstucke linter- 
teilt ist, die iniiaoigsrtchtung federnd aneinandergedriickt 
Bind. 

40. Bauteil nach den Ansprlichen 31 und 39, dadurch 

g^-ir^rn^eicTane-t, daB die Spannleiste diurch alle quer zur Sieb- 
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hzvi Fllzlaufrichtung nebenelnandefliegende Osydke^amikelemepte . 
' durchl&uft und dad die Fedem sich gegen die Spannleiste ab- 
stiitzen, wobei der ran beiden Seiten wirketide Federdfuck gE>5Sex> 
ist ale die ear Terschiebung eines Osqrdkefamikeleiitaz&tes auf 
dem IrSLger n5tige Kxraftp 

41. Bauteil nach i^epruch 469 dadurcb gekeniUBeicfanetp, 
dafi die Spannleiete an ihren beiden Snden mit Gewtnden rer- 
sehen istj auf die Muttem aufgescbraubt sind; die uhter 
Z^^iechenschaltimg federnder Beilagen gegen die SeitenwSnde 

der OrEycUceraoiikeleaente drttoken* 

42. Bauteil nach inspruch 41 p dadurch gekennseiehnet, 
daS die fedemden Beilagen von Federscheiben bzvoSellerfedem 
Oder BiunmiblScken gebildet sind. 

43. Bauteil nach einem der ^Snsprliche 40 bis 42, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Spahnleiate aus einem Material 
mit einem niedrigen W&rmeausdehnungskoeffisientenp £oBo Invar-^ 
stahl, besteht, der Torsugsvyeise nicht hSher ale jener der 
Osydkeramikelemente ist. 

44. Bauteil nach einem der in^prUche 4Q bis 43 si da'=> 
durch gekennzeichnet, daS die aneinander anliegend^ Oberfl&ch^' 
der Oaydkerffinikelemente und dee Sr^gers zur Srzieliajgfg eines 
niedrigen Reibungakoeffizi^ten gegl^ttet, z.B. poliert sind. 

43. Bauteil nach einem der MsprUche 40 bis 449 
dadurch gekennzeichnet, dad ztfischen den Q^^eramlkeiem^tsn 
tuid dem Srfiger, welcher B^eckallSig 7on .isiner StahXlelete ge-^ 
bildet ist, ein elastisohes Xunststcffband liegt. 

46. Bauteil nach einem der Aooprtiche i bis 43 0 dadiar^ 
gekennzeichnet, daS Tor der Sto@fUge s%f®ier benachbs^tsir .Os^d» 
keramikleisten, gesehen in Sieb=- bsvf. I'ilzlau^c'ichtungo eizbs; 
mit abgeschr&gten bztr. ^bgerundeten Aui^&uikanten "^©rsehf^® 
Sch%>elle angeordnet ist, mbei 7orzug@%;®ise die Stofkanten 
der Osydkeramikleisten ebenfalls abgerundet sind. 
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